Anuga FoodTec 2022

Erfolgreicher Neustart, zufriedene Aussteller

fer Tage lang, vom 26. bis 29.

April 2022, traf sich die Le-

bensmittel- und Cetranke-

industrie mit ihrer Zuliefer-
branche auf der Anuga FoodTec in KoIn.
Auch nach der Corona-Pandemie bleibt
die Messe der zentrale und internationale
Treffpunkt der Branche. Insgesamt wurden
rd. 25.000 Fachbesucher gezahlt, wobei die
Besucher vor allem aus dem europaischen
Ausland und aus Deutschland kamen. Die
meisten Aussteller waren durchaus zufrie-
den, denn die Qualitat der Besucher war
Uberaus hoch und es stand genug Zeit
fur individuelle Gesprache zur Verfugung.
Die nachste Anuga FoodTec findet
vom 19. bis 22. Marz 2024 in KéIn statt.
Was es diesmal an Interessantem auf
der Messe zu sehen gab, tragt die Redak-
tion in dieser und in der kommenden Aus-
gabe kurz und knapp fUr Sie zusammen.
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Lyras: UV-Entkeimungs-
verfahren

Lyras prasentierte sein auf UV basieren-
des alternatives Entkeimungsverfahren.
Das Produkt stromt hier im dunnen Film
durch gewendelte mit Teflon beschichtete
Saulen, die mit UV-Licht bestrahlt werden.
Da keine Warme- und Kuhlenergie benotigt
wird, spart das Verfahren gegenUber einer
herkdmmlichen Pasteurisierung 78 - 85%
Energie. AuBerdem kann der Chemikalien-
verbrauch bei der Reinigung um 60 bis 80%
reduziert werden, da es keine Ansatzbildung
gibt. Der dénische Hersteller gibt abhangig
vom Produkt eine Entkeimungsrate von log
3 bis log 5 an. Die angewendete Wellenlan-
ge von 250 nm garantiert die Inaktivierung
selbst hartnackigster Sporen, war auf dem
Messestand zu erfahren. Die Saulen mussen
einmal pro Jahr ausgewechselt werden, wo-
bei der Austausch durch einen wartungs-
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freundlichen Aufbau der CPS-Station rasch
erfolgt. Die luftgekuhlten UV-Lampen ha-
ben eine Betriebsdauer von 16.000 h.

Seit dem Verkaufsstart hat Lyras 25 Be-
strahlungseinheiten installiert, sie werden
far die Behandlung von Molke, Sole, Saft
oder Lactoferrin eingesetzt. FUr einen Test
vor Ort steht eine mobile Anlage zur Ver-
fugung.
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Ruben Riksted erklarte auf dem Lyras-
Stand die Entkeimung von fllssigen
Produkten mit UV-Strahlung (Foto: mi)



Reinholt Schlechter, Schneider Electric,
sieht fur die Greenbox eine groBe Zu-
kunft (Foto: mi)

Schneider Electric:
Greenbox

Schneider Electric stellte die sog. Green-
box in den Fokus. Sie kann alle bestehen-
den Steuerungseinrichtungen in einem
Betrieb einbinden, gleich welcher Herstel-
ler oder welches Alter sie haben. Damit
kdbnnen Bestandsanlagen im Brownfield
in ein modernes, umfassendes Automati-
sierungs- und Steuerungskonzept einge-
bunden werden, ohne dass Upgrades oder
Austausch bei den SPS erfolgen muss.
Die Greenbox, ein IPC mit weit Uber 300
Treibern, liefert unter anderem eine kom-
plette Werksubersicht mit Zeitstempel,
so dass Ansatze fur Optimierungen defi-
niert werden kénnen. AuBerdem ist eine
vollstandige Ruckverfolgbarkeit gegeben.
Schneider Electric ist Mitglied im Projekt
Universal Automation, das einen Weg weg
von proprietaren Automatisierungslésun-
gen sucht und Automatisierung im Plug &
Play Verfahren ermdéglichen soll.

IMA: Multipack 7000

Auf dem IMA-Stand wurde eine Benhil Mul-
tipack 7000 gezeigt, die nach der Messe
an die britische Wyke Farms ging. Die Ma-
schine, die den mittleren Leistungsbereich
abdeckt, formt und verpackt pro Minute
200 Butterstucke mit einer auBerordent-
lich hohen Fullgenauigkeit, die It. IMA 30%
besser ist als beim Wettbewerb. Die ser-
voangetriebene Maschine zeichnet sich
durch hohe Flexibilitat aus und Iasst sich in
weniger als 45 Min auf komplett neue For-
mate umstellen. Das neue Dosieraggregat
kann sich an verschiedene Produktkonsis-
tenzen anpassen.

Der Fold Wrap 1800 von Benhil ermég-
licht eine rundum versiegelte Butterein-
wicklung. Das Produkt ist hermetisch ver-
schlossen, die Verpackung ist mit einem

Achim Gingter zeigte die neue IMA Ben-
hil Multipack 7000 Abpackmaschine fir
Streichfette (Foto: mi)

Originalitatsschutz versehen und kann
dennoch leicht ge6dffnet werden. Auf der
Maschine werden pro Minute bis zu 140
Packungen im Bereich 100 bis 500 g pro-
duziert.

Auf der Messe wurde ein zusammen mit
Constantia entwickelter papierbasierter
Wickler gezeigt, der lediglich mit Wachs
beschichtet und deswegen leicht recycel-
bar ist.

IMA Intecma stellte tiefgezogene Multi-
packs auf Basis der Packstoffe PP und PET
vor, die recyclebar sind und sich sehr leicht
vereinzeln lassen. Bestehende Maschinen
kénnen fur die Verwendung von PP und
PET Folien nachgerustet werden.

bawaco:

Sicherheit hoch drei

bawaco zeigte eine ganz Reihe von De-
taillésungen, die die Arbeitssicherheit
in Betrieben verbessern. Dazu zahlt der

bawaco stellte eine Reihe durchdachter
Detaillésungen vor, die die Arbeitssicher-
heit in Betrieben verbessern

(Abb.: bawaco)

bawaco-Geschaftsflhrer Valentin Joérns:
Mit relativ kleinem Aufwand lasst sich
Arbeitssicherheit erreichen (Foto: mi)

Schlauchrickmeldehalter, der zur Abfrage
von flexiblen Verbindungen wie z.B. Pro-
duktschlduchen dient, die zur Reinigung
an ein Koppelpaneel angeschlossen wer-
den mussen.

Bei flexiblen Verbindungen wie z.B. dem
Entleeren von Containern, Annahme-
schlauchen oder anderen flexiblen Prozes-
sen muss ein Schlauch oder Koppelbogen
an einen Reinigungsstutzen angeschlos-
sen werden. Hier bedarf es einer Abfrage
fUr die Steuerung, dass der Schlauch auch
tatsachlich angeschlossen ist bevor eine
CIP oder SIP startet. Der bawaLlS gewahrt
dies da der Initiator fest in der Abfrage
fur den Milchrohranschluss installiert ist.
Als Standarderhdhung kann auch ein si-
cherer Initiator eingesetzt werden. Erhalt-
lich ist bawacoLIS in DN25 bis DN100 (fur
Rohr DIN EN 10357).
bawaco hat Lésungen fur einen sicheren
Umgang mit Eckrohrsieben je nach Ins-
tallationssituation und Anwendung mit
einer Absicherung bis Performance Level
D entwickelt. Die bawaco Hauben zur Ab-
deckung des Eckrohrsiebs erfullen gleich
mehrere wichtige Sicherheitsanforderun-
gen.

Zum einen wird ein mogliches Spritzen
bei einem nicht ganz geschlossenen Sieb
sicher abgefangen und somit das Umfeld
geschutzt. Zum anderen wird die Haube
mit einem sicheren Endschalter (Perfor-
mance Level C oder D) abgefragt. In Kom-
bination mit der sicheren Ansteuerung
von Drainage und Absperrventilen am Sieb
werden die Leitungen von und zum Sieb
sicher geschossen und das Sieb zusatzlich
sicher drainiert bevor ein Mitarbeiter das
Eckrohrsieb 6ffnen kann.

Der bawaco Probenahmehalter ist fur
die Tank- und Leitungsprobenahme kon-
zipiert. Er schaltet - Umfeldgefahrdungen
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beim Takten des Probenahmeventils aus
und fragt die Stellung des Probenahme-
tisches Uber einen Initiator ab. Die Probe-
nahmevorrichtung ermdglicht eine hygie-
nische Integration an die Produktseite und
gleichzeitig eine saubere Anbindung an das
bestehende Gullysystem. Es kdnnen unter-
schiedliche ProbenahmegefaBe verwendet
werden.
Der aseptische bawaco Sterilflaschenhal-
ter/Probenehmer ist speziell fur stuckige
Produkte wie z.B. Fruchtzubereitungen
konzipiert. Eine Installation am Tank oder
in einer Leitung ist mdglich. Die Einrichtung
ist Uber einen Adapter CIP und SIP fahig.
Der bawaco Ruckmeldehalter INI dient
zur zuverlassigen Abfrage der Ventilposi-
tion durch einen oder zwei Initiatoren auf
Alfa Laval Ventilen (Unique und LKLA-T An-
triebe). Die Abfrage kann fUr eine oder
zwei Ventilpositionen vorgesehen werden.

Krones: International
FoodTec Award in Silber
In diesem Jahr wurdigte die DLG die Krones
AG mit dem International FoodTec Award
2021 in Silber fur ihre aseptische Dosier-
station fur Kleinstmengen aus Beuteln.

Zu dosierende Medien werden Uublicher-
weise in speziellen Beuteln ausgeliefert,
die individuell an das entsprechende Ent-
leersystem angepasst sind. Das Verbinden
der Beutel mit der Dosageeinrichtung er-
folgt dabei Uber Schlauche, Dosiernadeln
oder ahnliche Injektionssysteme. Oft wer-

Guido Spix
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Die Krones Lésung ,Aseptische Dosierstation fir Kleinstmengen aus Beuteln” wurde
mit dem International FoodTec Award in Silber ausgezeichnet (Foto: Krones)

den dabei manuelle Eingriffe notig, um die
Injektionssysteme mdglichst keimfrei mit
der Dosageeinrichtung zu verbinden be-
ziehungsweise um die Injektionsnadeln zu
sterilisieren.

Im Gegensatz zu bereits am Markt befind-
lichen Systemen kommt die Dosierstation
von Krones ohne spezielle Injektionssyste-
me aus und ermdglicht so das sichere Ver-
wenden und Verarbeiten der Beutel.

Guido Spix und Christian Trautmann erlauterten auf der Messe die Strategie von

MULTIVAC (Foto: mi)
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Nachdem das gesamte Rohrleitungssys-
tem mitsamt der Dosagepumpe durch Satt-
dampf bei Uber 121 Grad Celsius fur mehr
als 20 Minuten sterilisiert wurde, werden die
Beutel auf die Arbeitsplattform gelegt und
durch ein leichtes Vakuum fixiert. Im nachs-
ten Schritt werden der Dosagebereich und
gleichzeitig auch die Beuteloberflache voll-
automatisch mit Peressigsaure sterilisiert.
Das verhindert eine Rekontamination an
der Einstichstelle sowie eine Verunreinigung
durch magliche Leckagen. Mittels Sterilluft
und Kondensat werden die Peressigsaure-
Reste sicher entfernt und der Beutel kann
mit einem Dorn angestochen und danach
entleert werden. Zum kontinuierlichen Be-
trieb stehen bis zu drei Dosageplattformen
in einer Maschine zur Verflgung

Neben der hohen mikrobiologischen Si-
cherheit bietet das Krones System den An-
wendern auch weitere Vorteile. So ermdg-
licht es eine hohe Flexibilitat, da sie beim
Einkauf hinsichtlich Verpackungsform des
zu dosierenden Mediums nicht auf herstel-
lerspezifische Injektionssysteme angewie-
sen sind. Und der hohe Automatisierungs-
grad schlieBt eine Fehlbedienung durch
den Operator aus.

MULTIVAC:
‘Wachstumskurs

MULTIVAC hat den Umsatz in den letzten
zehn Jahren auf 1,37 Mrd. € (2021: + 15%)



verdoppelt und strebt bis 2025 ein Ge-
schaftsvolumen von 2 Mrd. € an. Cleich-
zeitig will das Unternehmen digital und
nachhaltig werden. Hierfur wird MULTIVAC
kraftig investieren, wobei der Schwer-
punkt wegen des Arbeitskraftemangels
in Deutschland auch in den auslandischen
Standorten liegen wird. Aktuell sind welt-
weit 6.900 Mitarbeiter beschaftigt, inkl.
1.000 Servicetechniker. 20% des Geschafts
werden mit Kdseverarbeitern gemacht.

Bei der Digitalisierung zielt der Zulieferer
nicht nur auf die eigenen Abldufe, sondern
auf die Entwicklung digitaler Produkte und
Dienstleistungen fur die Kunden. Kern da-
fur ist die Kundenplattform myMULTIVAC.
Aktuell wird MULTIVAC nicht allzu stark von
den Stoérungen der internationalen Lie-
ferketten getroffen, da der Einkauf vor-
wiegend lokal erfolgt. Deswegen blieb das
Unternehmen auch in den Pandemiejahren
lieferfahig. Allerdings gehen nun wegen
der allgemeinen Unsicherheit in den Mark-

ten die Vertragsabschlisse mit den Kun-
den etwas langsamer voran.
Unter den insgesamt elf Innovationen, die
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Die Produktfamilie HALO2. umfasst
15 kompakte pH-Tester mit Bluetooth
(Foto: Hanna Instruments)

MULTIVAC auf der Messe teigte, waren die
Schlauchbeutelmaschine W 500, mit der
MULTIVAVC erstmals in die Flowpacktech-
nik einsteigt um auch voll recyclingfahige
Verpackungen anbieten zu kénnen. Der
Transportbandetikettierer L 312 macht die
Full Wrap Etikettierung auch fur gewichts-
inegale Produkte verfugbar.

Hanna Instruments:
Lebensmittelanalytik

in allen Facetten

Hanna Instruments zeigte eine Reihe
neuer Produkte, die allesamt intuitive
Bedienbarkeit mit hoher Messgenauig-
keit und digitalem Datentransfer ver-
einen. Zu diesen All-in-one-Geraten zahlt
der Neuzugang im Portfolio - die Pro-
duktfamilie HALO2. 15 prazise, kompakte
pH-Tester mit Bluetooth Smart-Techno-
logie ermaoglichen eine zlgige, unkompli-
zierte und hochvernetzte Messung des
pH-Wertes.

Anzeige

EQUANS

Wenn es wirklich helld sein muss,
dann ist der UPGRADER 95°

von EQUANS die perfekte Losung!

J

o Temperaturen bis 95° Celsius erreichen

o Abwarme optimal nutzen, Geld sparen
und die Umwelt schonen, denn mit einer
Amortisationsdauer von unter 5 Jahren setzt
die Anlage auch eine wirtschaftliche Benchmark
und durch den Einsatz des natirlichen und CO2-
neutralen Kaltemittels Ammoniak kann auch |hr
Unternehmen einen groRen Beitrag zur Bekampfung
des Klimawandels leisten.

tailor-made heat pump

solut

ENGIE Kaltetechnik GmbH | Langegasse 19 | 6923 Lauterach | T: +43 5574 67 05 | E: office-ek@equans.com | www.equans.at/waermepumpe
A COMPANY OF ENGIE




Mondi: Nachhaltige
Verpackungsneuheiten
Mondi stellte zwei neue recycelbare Ver-
packungsprodukte, eine papierbasierte
Schale und eine halbstarre Kunststoff-
schale vor.

PerFORMing Monoloop ist eine form-
bare und recycelbare Losung auf Papier-
basis fur geschnittene Lebensmittel wie
Kése. Die Papierschale mit Barriereschicht
wird mit einer Kunststoff-Oberfolienlo-
sung kombiniert, was einen hervorragen-
den Produktschutz erméglicht und den
Kunststoffverbrauch reduziert. Die Bar-
riereschicht l&sst sich leicht von der Pa-
pierschale trennen, sodass alle Elemente
getrennt in den richtigen Abfallstromen
entsorgt werden kénnen.

Mono Formable PP ist eine recycelba-
re MAP-L6sung mit hoher Barriereeigen-
schaft, die aus PP hergestellt wird. Mit
einer bedruckten Oberfolie und einer er-
ganzenden thermoformbaren, halbstar-
ren Unterfolie wiegt die vollstandig re-
cycelbare Verpackung bei gleicher Starke
etwa 30 % weniger als eine vergleichbare
Schale aus PET und bietet gleichzeitig den
gleichen hohen Produktschutz. Die inno-
vative Losung kann den Industriestandard
von nicht recycelbaren PET-Schalen aus
mehreren Materialien ersetzen und ist mit
einer Reihe von Funktionen wie Easy-Peel
fur einfaches Offnen und/oder Wieder-
verschlieBen erhaltlich.

Treif: CASAN 200

Bei TREIF drehte sich auf der Messe alles
um das Schneiden von Lebensmitteln und
um die Vorbereitung der geschnittenen
Produkte fur den weiteren Verarbeitungs-
prozess. Das Unternehmen informierte in
KoéIn u. a. uber den CASAN 200. Die Ma-
schine ist extrem belastbar und bietet da-
durch Sicherheit bei der Produktion.

Die Beladung erfolgt vollautomatisch.
Es kénnen zwei Eurobldcke Ubereinander
liegend zugefuhrt werden. Das Offnungs-
maB der Schneidkammer ist dazu mit 240
mm groBzugig angelegt. Hinsichtlich der
Zufuhrung und Austragung der Produkte
bestehen zahlreiche Mdglichkeiten - u. a.
z.B. die Anbindung an einer vollautomati-
schen Pizzalinie.

Flottwgf: 2Smart Soluti-

ons - Higher Flexibility*
Im  Sinne des Leitthemas ,Smart
Solutions - Higher Flexibility” zeigte Flott-

18 52022 | moproweb.de

Der Casan 200 von Treif (Foto: Treif)

weg mit der Z3E und dem FDS2000 zwei
seiner innovativsten Maschinen.

Modular, wartungsfreundlich und leis-
tungsfahig - ausgestattet mit diesen
Eigenschaften Ubernimmt die Dekanter-
zentrifuge Z3E Schltsselfunktionen in den
unterschiedlichsten Bereichen der Lebens-
mittelindustrie. Dabei lasst sich der Hoch-
leistungsdekanter der Z-Serie aufgrund
des modularen Aufbaus individuell nach
Wunsch und abhéngig von der Anwendung
spezifisch anpassen. Aber auch aufgrund
weiterer Besonderheiten wie der hygie-
nischen Ausfuhrung aller produktberuhr-
ten Teile sowie den leicht zu reinigenden
Komponenten und Oberflachen ist die Z3E
pradestiniert fur den Trenneinsatz in der
Lebensmittelindustrie.

AuBerdem prasentierte Flottweg auf
der Leitmesse mit dem Dusenseparator
FDS2000 eine Produktneuheit. Der Dusen-
seperator Uberzeugt durch eine einfache,
schnelle und unkomplizierte Handhabung
und mit Hilfe eines ausgeklugelten Ener-
gieruckgewinnungskonzepts  ermdglicht
Flottwegs neuer Dusenseparator starke
Einsparungen bei Energie und Ressourcen.

Schubert:

3D-Drucker PARTBOX
Mit der PARTBOX hat Schubert Additive
Solutions bereits eine digitale Plattform
geschaffen, von der Kunden zertifizierte

Druckjobs in der eigenen Produktion ab-
rufen und somit selbst 3D-Teile mit einem
handelsublichen Filament-Drucker herstel-
len konnten. Jetzt hat das Unternehmen
einen vollstandig neuen 3D-Drucker fur
seine Kunden entwickelt.

Der neue PARTBOX-Drucker bietet eine
gleichmaBig hohe Druckqgualitat. Durch
den Einsatz von hochprazisen Kompo-
nenten wie einem gefrasten Aluminium-
rahmen, Kugelumlaufspindeln und einer
besonderen FUhrungstechnik wird der

Der neue 3D-Drucker PARTBOX
(Foto: Schubert)



Druckkopf exakt positioniert. Die genaue
Dosierung des Filaments stellt Schubert
durch einen Extruder mit Direktextrusion
sicher. Eine Haube Uber dem Cerat schlieBt
Umgebungseinflisse wie Warme oder
Schmutz aus. Zusétzlich liefert das Unter-
nehmen mit dem Kunststoff PARTBOX
Black das passende Druckmaterial.

Mit eigener Streaming-Plattform und
eigenem Drucker ist die PARTBOX von
Schubert jetzt ein Gesamtsystem, das
Herstellern —ermdglicht, Bauteile mit
schnellstmoglicher Verfugbarkeit direkt
im eigenen Betrieb zu produzieren.

KHS: Modulare
PET-Fiillerplattform

Anwender koénnen die neue modulare
PET-Fullerplattform der KHS Gruppe op-
timal auf ihre Bedurfnisse anpassen und
bei Bedarf jederzeit neu konfigurieren
oder erweitern. Zudem Uberzeugt die
PET-Fullerplattform durch einen sehr
geringen Energieverbrauch und niedrige
CO,-Emissionen. Das hygienische Maschi-
nendesign ermaglicht darUber hinaus
eine optimale Produktqualitat.
Blocklésungen fur die Abfullung in PET-
Flaschen schlieBen die neueste Streck-
blastechnologie - mit oder ohne voll-
standig recyclingfahigem Barriereschutz
- ebenso ein wie leistungsfahige Etiket-

Flexibel und hocheffizient — der KHS-Fuller Innofill PET DRV (Foto: KHS)

tierer. Zur Abfullung bietet KHS Lésungen
fur kohlensaurehaltige und stille Getran-
ke ebenso wie fur die Abfullung jeder Art
von sensitiven Produkten in einem Leis-
tungsbereich von bis zu 90.000 Flaschen
pro Stunde. Kunden kénnen nun die fur
Glasfuller im Jahr 2020 eingefthrte mo-
dulare, konfigurier- und erweiterbare

Die Z3E ist pradestiniert flr den Trenneinsatz in der Lebensmittelindustrie
(Foto: Flottweg)

Plattform auch fur PET nutzen.
CroBtmaogliche Flexibilitat ermoglicht der
hohe Automationsgrad bei der Format-
und Produktumstellung. Fur den Wechsel
von einer 0,5-Liter- zu einer 1-Liter-PET-
Flasche sind 15 Min zu veranschlagen.

Konstruktionsverbesserungen  sorgen
fur Energieeinsparung - vom kompakten
Rohrringkessel bis hin zu hocheffektiven
Servoantrieben. Indem der neue Fuller
Abfulltemperaturen von bis zu 24 °C er-
laubt, kdnnen zusatzlich Investitions- und
Betriebskosten fur energieintensive Kuhl-
technik entfallen. Hinzu kommt, dass sich
bei diesen Temperaturen kein Kondens-
wasser bildet, das vor dem Umverpacken
in Folie oder Karton mit hohem Energie-
einsatz getrocknet werden musste. Auf
die Nachhaltigkeit der neuen Technologie
zahlt zusatzlich das hygienische Design
ein: Die klare und gradlinige Gestaltung
der Maschinenoberfldchen erlaubt den
freien Ablauf von Flussigkeiten. Dadurch
werden die Reinigung und Desinfektion
erleichtert und verkurzt.

Mit neuen Standardschnittstellen erleich-
tert und optimiert die KHS-Gruppe nun
auch die Kommunikation zwischen ihren
Maschinen und den MES-Systemen von
Kunden - unabhangig von deren Anbieter.
Das spart Zeit und Geld bei der Inbetrieb-
nahme und sorgt zudem fur eine hohere
Datenqualitat.

52022 | moproweb.de

19



